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NHP EAU CHAUDE - MH 7P-175/1260 FA

CARACTERISTIQUES & SPECIFICITES

Pression 175 bars

Débit d’eau (maxi) 1260 I/h

Calibre de buse HP 0680

Puissance 8,3 kW (absorbée) - TRI 400 V/ 50 Hz / 15 Ampéres
Marche / Arrét OUI - Automatique au pistolet (flussostat)
Rotation Moteur/Pompe 1450 tr/min

Type de pompe AXIALE - type « C3 » a 4 pistons Céramique
Puissance Chaudiére 115 kW (Températures Eau/Vapeur: 90° /150 ° C)
Systéme Anticalcaire De série, « goutte a goutte » (réservoir 1)
Réservoir Fioul 351- Consommation 5,6 kg/h

Réservoirs Détergent OUl x 2: Intégré de 15 | + Emplacement bidon10 |
Niveau Sonore 77 dBA

Dimensions (LxIxH-cm) 119x70 x 99

Poids 217 kg

ACCESSOIRES de série & Systéemes exclusifs

* 10 m de flexible HP (armé 2 tresses métal — DN 10)

* Lance « TORNADO Plus» 2 voies (Hr/Br)+ buse HP « Tornado Plus » (100% + efficace)
» Systéme « Total Check »: Détection des défauts et codes pannes a

affichage digital / Maintenances curatives & préventives programmables.

* Chaudiére « Eco Power » (a moteur indépendant) haut rendement > 92%

» Systéme 2 détergents « WDK »: phase de ringage intermédiaire automatique.

» Systeme Exclusif « FA » de décompression automatique
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= Spécificités / Points Forts

Chaudiére 115 kW - DUO MOTEURS
Sonde manque de flamme

\ S

/ Commandes groupées & Systéme «
: Total Check » DIGITAL

Moteur 1450 tr/min

M/A Automatique
Bouton 2 détergents a gestion « WDK»
TT—— (rincage auto intermédiaire)
Pompe AXIALE
4 Pis tong CERA MIQUE\ gm Cmplacement + Crépine pour réservoir

Détergent N°2 (Bidon 10 I)

Chéssis ACIER \

Concept « Quick Service »: Accées
rapide et facile aux composants

Réservoir FIOUL 35 litres

Réservoir Détergent N°1

de 15 litres
Systéme EXCLUSIF « FA » de

décompression automatique
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